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\ verfabren und Vorricbtung zum Hansen von Gegensbanden 



Beschreibung 





D ie Erfindung besieht siob auf ein verfabren und eine 
vorricbtung zum Handbaben von Gegenstanden wie Gefafie. 
insbesonde're von Flaschen. 

Bel der Handhabung von GefaSen, insbesondere von Flascben. 
b eispielsweise in verf ahrensstraSen, in denen die Flascben 
befullt. verschlossen, auf Fullstand bzw. Dichtheit 
kontrolliert Oder etikettiert warden, gibt es H»er wxeder 
Sitnationen, wo ea wunaobenswert ist, eine gewisse 
warteseit einzuhalten, sei es um beispielsweise den 
*uckgang einer ubermaEigen Schaumbildung absuwarten, eei 
^ beispielsweise bei einer Dichtigkeitsprufung 
der Anfangs- nnd der Endmessung eine ausreichend lange zeit 
einen Druck auf flexible GefaEe ausuben zu k6nnen, dwt 
die Frufvorrichtungen sicher eine eventuelle undichthext 
identifizieren k6nnen. usw. Bei den Oberwiegend 
automatisierten verfabrenalinien sollte jedoch eine 
durchgangige F6rderung auf reobterbalten werden. um den 
zeitdurchlauf su optimieren. andererseits sollten die 
F6rder- und Behandlungsvorricbtungen fur die GefaEe 
nvoglichst kompakt aufgebaut sein. um Stellplatz bzw. 
Bauraum zu sparen. 

D er Erfindung liegt die aufgabe sugrunde. ein Verfabren und 
eine vorricbtung zum Handbaben von GefaSen, insbesondere 
von Flascben. bereitsustellen, daa/die auf konstruktrv 
einfaohe weise und in kompakter Bauweise notwendige 
warteseiten bei der Handhabung der Gef&Be gestattet. 
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Die Aufgabe wird durch das verfahren ge-AS Anspruch 1 und 
die vorrichtung gemaS Anspruch 6 gelost. 

Durch die erfindungsgemaBe Ausgestaltung wird auf 
Konstmktiv einfache Weise und in kos*akter. platssparender 
Bauweise eine Moglichkeit geschaffeu. GefaBe Jewells 
swischen swei Bearbeituugsvorgangen eine gewisse wartesert 
durchlaufen zu lassen. 

von besonderem vorteil sind die Ausgestaltungen nach den 
Anspruchen 2 bsw. 7 bis 9. durch die an£ konstruktiv 
einfache. mechanische «eise sichergestellt wird, dass die 
GefaEe die gewunscnte Strecke mehrfach durchlaufen, wober 
sowohl die Einlauf- und Auslauf station als auch der 
™iauff6rderer koatinuierlich. d.h. entweder gleichuaErg 
getaktet Oder geschwindigkeitskonstant durcblaufend, 
oetrieben werden k6nnen. onne dass aufwendige Steuerungen, 
basierend auf einer xdentif ikation jedes einselnen GefaBes. 
verwendet werden nriisseii. 

Die Brfindnng ist besonders dort vorteilhaft anwendbar. wo 
es darum geht. eine Dichtigkeitsprufung von flexiblen 
GefaBen, beispielsweise Kunststof f flascben, durchsufuhren. 
Mr eine solobe Dichtigkeitsprufung. wie sie beispielswerse 
aus der WO01/29528 bekannt ist. ist es swecknaBig. erne 
M fangsmessung durchsufuhren, dann das GefaE unter Druok su 
MtI6n und eine Bndmessung durchsufuhren. wobei bexde 
Messwerte miteinander verglioben und beim Abweichen berder 
Messwerte urn einen vorgegebenen Toleranswert. das GefaE als 
uudicbt verworfen wird. Bei der bekannten Messung smd 
somit swei Prufeinrichtungen und eine swischen den 
Prufeinrichtungen liegende F6rderstrecke notwendig. wober 





\ die Gef afie in der Forderstrecke unter pennanenten Druck 
gehalten werden. Zwar ist es auch moglich, beispielsweise 
nit der Vorrichtung nach der DE 197 03 528, undichte, 
flexible Gefafie durch eine einzige Messung £ estzustellen. 
Diese Druckschrift beschreibt Klemmgreif er, mit denen auf 
die GefaSe ein vorbestimmter Druck ausgeubt wird, unter dem 
sicb undichte Gefafie elliptisch auswolben. Diese 
elliptische Auswolbung wird bevorzugt uber eine 
Lichtschranke f estgestellt, die jedocb so einjustiert 
werden muss, dass ihr Lichtstrahl exakt gerade aufcerhalb 
einer akzeptierten Auswolbung der Gefafie am Umfang der 
GefaSe vorbeistreicht . Dazu ist es jedocb notwendig, dxe 
Lichtschranke genau auf die vorbestimmte Form und dxe 
vorbestimmten Abmessungen einzustellen, was sicb nur lohnt 
wenn mit der Vorricbtung nur Gefafie. einer einzigen Form und 
einer einzigen Dimensionierung gefordert werden. 

Mit der erf indungsgemaBen Ausbildung ist es dagegen 
moglich, wenigstens eine Zweif acbmessung mit einer einzigen 
Prufvorrichtung vorzunehmen, so dass mit der glexchen 
Prufvorrichtung beim ersten Messen ein Referenzwert 
erbalten wird, der beispielsweise einem akzeptierten Wert 
einer bestimmten Gefafiform oder -abmessung entspricht und 
als Dicbtbeit interpretiert wird, wonacb die GefaSe einem 
Aufiendruck unterworf en werden und anschlieSend dxe 
Veranderungen durcb den AuSendruck beim zweiten Messen 
durch die gleiche Prufvorrichtung festgestellt und 
entschieden wird, ob die Veranderungen, beispielsweise die 
verformungen, innerhalb eines akzeptierten Rahmens liegen 
oder die Flasche als undicht verworfen werden muss. Damxt 
sind auch nur geringfugige Leckagen erkennbar, die erst 
nach langerer Krafteinwirkung zu einer detektierbaren 
Gef aSverf orraung f uhren . 
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Bin Ausfuhrungsbeispiel der Erfixxdung wird nachfolgend 
anhand der einzigen Zeichnung naher erlautert, dxe exne 
erf indungsgemafie Vorrichtung zum Durchfuhren des 
erf indungsgemaSen verfahrens in schematischer Darstellung 
und in Draufsicht zeigt. 

Die Figur zeigt eine erf indungsgemaSe vorrichtung 1 zum 
Handhaben von GefaSen, die in einem bevorzugten 
Ausfuhrungsbeispiel als Teil 'einer Befullvorricbtung fur 
GefaSe, insbesondere als Teil einer Befullvorricbtung fur 
flexible Kunststoffflaschen ausgebildet ist. Dxe 
vorrichtung 1 enthalt einen mlauf f orderer 2 in Form exnes 
der ublichen Karussells, der in Richtung des Pfeiles A 
rotierend angetrieben wird, wobei A die Forderrichtung des 
Umlauff6rderers 2 bestimmt. Auf dem Umlauf forderer 2 sxnd- 
eine Vielzahl von Forderplatzen 3 vorgesehen. 

Ira einfachsten Fall wird ein Forderplatz nur durch eine 
unterstutzungsflache oder einen ggfi. gesteuerten drehbaren 
Teller zur frei stehenden Aufnahme eines GefaSes gebildet. 
Bei h6heren umlaufgeschwindigkeiten des Karussells ist exne 
Halterung der Gefafie sinnvoll. Die Forderplatze 3 k6nnen 
oann mit herkommlichen und im Stand der Technik bekannten 
Greif- Oder Halteeinrichtungen fur GefaSe 4 versehen sexn. 
Bine Halteeinrichtung kann beispielsweise als eine selektxv 
gesteuert heb- und senkbare Zentrierglocke (nicht 
datgestellt) zum axialen Binspannen eines GefaSes zwischen 
seinem Kopf und Boden ausgebildet sein, wobei die 
zentrierglocke drehbar ist, wenn ein Gefafi urn seine 
Hochachse verdrebbar gehaltert sein soli. 




\ alternate *6nnen mit selefctiv steuerbaren Vakuummitteln 
arbeitende Halterungen verwendet warden, die an Boden 
und/odar der Mantelfl&cbe von GefaSen angreifen. 

Besonders betriebssicber sind mecbaniscb arbeitende. am 
uvf Oder Hals von GefiGen angreifende Greiffclammern. 
Geeignete GreifKlai»ern sind in DE 197 03 528 Al, BP 0 726 

Bl ausfubrlicb basobrieben. Diese Greifklarmern sind 
insbesondera auch fur eine bodanfreie Haltarung von GefaSen 
geeignet . 

Die genannten Forderplatze 3 sind mit gleiclmSSigen 
Teilungsabstanden a urn dan tWang das Dfclauff orderers 2 
verteilt angaordnet. M a—f forderer 2 sind bevorsugt 
eine ungarada Anzabl an pardarplatzen 3 vorgesehen. 

Die Ffirderplatze 3 konnen. wie in der Figur dargestellt. 
zur Aufnabn* Jewells eines GefaSes 4 ausgebildet sein. In 
vorricbtungen. bei denen menrere GefaEe gleiohzeitrg 
g e£6rdert bzw. gebandbabt werden. *5nnen die FSrderplatze 3 
jedoob aucb zur Aufnabme mebrerer GefaSe 4 ausgebildet 
sein. 

Die vorriobtnng 1 enthalt weiterhin eine Einlanf station 5. 
die einen Einlaufstem 6 entbalt. der In Rientung des 
Pfeiles B, der seine F6rderricbtung deflniert, rotierend 
mgetrieben 1st. Die omfangsgeschwindigkeit des 
Einlaufsternes 6 sntspricbt der me angsgescbwindigksrt des 
nmlauff orderers 2 an der gemeinsa^n Berubrungsstelle 7. an 
d er die GeftSe 4 vom Einlaufstem 6 an den umlauf forderer 
ubertragen werden. 1st jedocb der Drebrichtung A 
entgegengeeetzt. Auf dem Einlauf stern 6 sind wiederum erne 
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\ vielsahl von Forderplatsen 8 ftr GefaBe 4 vorgeseben. dxe 
I* einen. gleioh^igen Teilungsabstand b urn den Unfang 
Binlaufsterns 6 verteilt angeordnet sind. Bevorzugt 
enthalten die Porderplatze 8 die gleichen Greif- bsw. 
Halteeinriohtungen wie die F6rderplat Z e 3 Oder sxnd mt 
diesen ko-patibel, so dass die GefaSe 4 an der 
tfcergabestelle 7 problems von den Forderplatsen 8 - to 
F6rderplatze 3 ubergeben werden konnen. Der Teilungsabstand 
„ zwisoben den Forderplatsen 8 betragt Jedoon den doppelten 
Teilungsabstand a swiscben den Forderplatzen 3. Dieser 
doppelte Teilungsabstand b kann entweder duron exne 
entspreobende vergrofierte Anordnung der FSrderplatze auf 
dem Binlaufstem 6 Oder dnrob ein unwirksarcmachen der 
dazwisohenliegenden Forderplatze bzw. deren Greif- Oder 
Halteeinriohtungen bewirkt werden. Im dargestellten 
Ausfuhrungsbeispiel enthalt der Einlaufstem 6 vxer 
F6rderpiatze 8. ist jedqcb nieht anf diese Anzahl 
besctirankt . 

Die Binlaufstation 5 enthalt weiterbin eine 
Binteilvorriehtung. z. ». eine bekannte Binteilschneeke 9. 
die bier jedocb niobt naher dargestellt ist. Durob dre 
Binteilsohneoke 9 werden die in Reibe bintereinanderliegend 
anko^enden GefaEe 4 auf den Teilnngsabstand b gebraobt, 
dass sie an den Binlaufstem 6 ubergeben werden k6nnen. 
Falls erforderlich, kSnnen jedooh andere 
fteergabeeinriohtungen in der Binlaufstation 5 verwendet 
b zw als Binlanfstation 5 der Ansgang einer vorangegangenen 
Handhabungsvorriobtung far die GefaBe verwendet werden. 

m F6rderriobtung A von der Binlaufstation 5 beabstandet 
ist eine Auslauf station 10 vorgeseben. die 1> dargestellten 
Ausfuhrungsbeispiel wiederum als Auslaufstem 12 
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ausgebildet 1st. der bevorzugt vie der Einlaufstern 6 
ausgebildet 1st, d.b. Farderplatze 13 im Teilungsabstand b 
aufweist und in Kicbtung das Pfeiles C entgegengesetzt zur 
Drebriobtung A aber mit einer gleicben 

angsgescbwindigfceit wie der taolauff arderer 2 angetrreben 
wird. so dass an einer Auslauf Stella 14 die Gefa*e 4 v« 
^aauffarderer 2 auf den Auslaufstem 12 Obargeben verden 
k 6nnen. Die rarderplatze 13 sind jedocb gegenOber den 
F 6rderplatzen 8 der Einlanf station 5 urn einen nalben 
Teilungsabstand b bzw. einen ganzen Teilungsabstand a 
versetzt. Die F6rderplatze 13 sind bevorzugt mit den 
gleicben Halte- Oder Greifeinriobtnngen wie der 
maauff 6rderer 2 Oder Einlaufstern 6 verseben Oder mxt 
ibnen kompatibel. Die Auslaufstation 10 entbalt weiterbin 
ainen Entladef arderer 15. dar die GefaSe 4 von, Auslaufstem 
12 weg transportiert . 

Die Binlauf stelle 7 der Einlauf station 5 ist von der 
Auslauf stelle 14 der Auslaufstation 10 in einem Abstand 
angeordnet, der im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel der 
Summe der Teilungsabschnitte einer ungeraden Anzahl 
Forderplatze 3 entspricnt. Der Bereich zwischen der 
Einlaufstelle 7 und der Auslauf stelle 14 ist als Streclce 16 
fur einen Mehrfachdurchlauf der GefaSe 4 ausgelegt. 

Das dargestellte Ausfuhrungsbeispiel der Vorrichtung 1 
bewirkt diesen Mehrf achdurchlauf auf rein mechanischem 
Wege, allein durch eine zweckmaSige Bemessung der 
Forderabstande . 

Das dargestellte A usfubrungsbeispiel der vorriobtnng 1 wird 
wie folgt betrieben: 
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Die zu handhabenden Gefafce 4 werden zunachst in die 
Einteilschnecke 9 der Einlauf station 5 gebracht, dort auf 
den groSen Teilungsabschnitt b auseinander gezogen und dann 
auf die Forderplatze 8 des Einlauf sterns 6 gebracht, wobex 
alle Forderplatze 8, die sicb im Teilungsabstand b 
bef inden, mit den Gefafien 4 beschickt werden. Die Gefafie 4 
werden in Richtung des Pfeiles B an die Einlauf .telle 7 
transportiert und dort auf einen f reien Forderplatz 3 des 
Karussells 2 ubergeben. Durch den doppelten Teilungsabstand 
b des Einlauf stems 6 wird nur jeder zweite Forderplatz 3 
des Karussells 2 besetzt- 

Das Karussell 2 dreht sich in Forderrichtung A in Ricbtung 
auf die Auslaufstelle 14. Gelangt der Forderplatz 3, der 
gerade vom Einlauf stern 6 mit dem Gefafi 4 beschickt wurde, 
an die Auslaufstelle 14, so wird durch eine zweckmafixge 
Taktung oder umiauf steuerung des Auslauf sterns 12 dafur 
gesorgt, dass sich an der Auslaufstelle 14 kein wirksatner 
F6rderplatz 13 des Auslauf sterns 12 befindet bzw. kein 
zugriff auf das vorbeilauf ende GefaS erfolgt. Das gerade xn 
das Karussell 2 eingefuhrte Gefafi lauft somit zunachst an 
der Auslaufstation 10 vorbei und gelangt wieder in den 
Bereich der Einlauf station 5. Durch die ungerade Anzahl der 
Forderplatze 3 auf dem Karussell 2 gelangt jedoch dieses 
GefaS 4 zu einer Zeit an die Einlauf stelle 7, zu der sich 
dort kein wirksamer Forderplatz 8 des Einlauf sternes 6 
befindet bzw. in diesem Moment kein neues Gefafi zugefuhrt 
wird, so dass das GefalS 4 die Einlauf stelle 7 glatt 
passieren kann. Dann gelangt dieses Gefa* 4 wiederum in die 
Strecke 16 und durchlauft diese nochmals. Wiederum durch 
die ungerade Anzahl der Forderplatze 3 bzw. die selektive 
Ansteuerung der Halteorgane auf dem Karussell 2 bedxngt, 
erreicht dieses GefaS dann die Auslaufstelle 14, wenn sxch 
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dort ein wirksamer Forderplatz 13 des Auslauf sternes 12 
befindet, der dieses Gefafi dann vom Karussell 2 abnebmen 
und dem Fdrderer 15 ubergeben kann. 

Wahrenddessen fahrt der Einlauf stem 6 fort, jeden zweiten 
Fdrderplatz 3 des Karussells 2 zu beschicken, so dass xn 
der Strecke 16 alle F6rderplatze 3 besetzt sind, wahrend 
aufierhalb der Strecke 16 nur jeder zweite Forderplatz 3 
besetzt ist. 

Das beschriebene Ausfuhrungsbeispiel der Vorrichtung 1 kann 
je nach verwendungszweck abgewandelt werden. im 
dargestellten Ausfuhrungsbeispiel wird die Vorrichtung 1 
fur eine Leckageprufung gefullter und verschlossener Gefafie 
verwendet. Dabei ist der Einlauf stern 6 einer Befull- und 
verschliefieinrichtung fur die Gefafie 4 zugeordnet. Den 
Forderplatzen 3 des Karussells 2 sind Einricbtungen zum 
Ausuben eines vorbestimmten Druckes auf die Gefafie 4, 
bevorzugt flexible Kunststof f f laschen, zugeordnet bzw. die 
Forderplatze 3 sind direkt als solche ausgebildet. Die 
Einlaufstelle 7 und die Auslauf stelle 14 sind in diesem 
Fall moglichst nahe beieinander angeordnet, so dass die 
Strecke 16 relativ kurz ist. In der Strecke 16 ist ein 
inspektionssystem bzw. eine Pruf einrichtung 17 angeordnet, 
mit der leckagerelevante Parameter der Gefafie feststellbar 
sind, also bevorzugt eine durcb einen andauemden Druck auf 
die Gefafie 4 bewirkte Verformung der Gefafie 4. Durch die 
eng benachbarte Anordnung der Einlaufstelle 7 und der 
Auslauf stelle 14, die im dargestellten Ausfunrungsbeispiel 
nur der Lange von funf benachbarten Forderplatzen 3 
entspricbt, werden die Gefafie 4 durcb die Pruf einrichtung 
17 ein erstes Mai kurz nach dem Einlauf en uber die 
Einlaufstelle 7 getestet. Ein zweites Mai werden die Gefafie 
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4 getestet beim zweiten Durchlauf der Strecke 16, d.h. 
umnittelbar vor dem zweiten Erreichen der Auslauf stelle 14, 
unmittelbar vor dem Ausschleusen durch den Auslauf stem 12. 
Durch die verwendung ein und derselben Prufeinrichtung 17 
sowohl fur die Referenz- bzw. Eingangsmessung und der 
eigentlichen Leckagemessung ist eine hohe 
Nachvollziehbarkeit der Messung bzw. inspektion mit 
geringem messtechnischen Aufwand moglich. 

Der Abstand zwischen der Einlauf stelle 7 und der 
Auslaufstelle 14 betragt fur diesen Anwendungszweck nur 
wenige Forderplatze 3 und bevorzugt weniger als die Halfte, 
insbesondere weniger als ein Viertel des Umfangs des 
Karussells 2. im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel hat der 
miaufforderer 2 insgesamt 17 F6rderplatze 3 und dxe 
Strecke 16 entspricht 5 F6rderplatzen, so dass jedes Gefafi 
4 bei einem vollstandigen Durchlauf 22 Takte im System bzw. 
auf dem Karussell 2 bleibt und dabei die 22 -f ache 
Wegstrecke von a zurucklegt. 

Fur andere Anwendungszwecke kann der Abstand zwischen der 
Einlauf stelle 7 und der Auslaufstelle 14, d.h. die Lange 
der mehrfach zu durchlauf enden Strecke 16 vergrofiert 
werden, beispielsweise wenn eine ausreichende Zeit zur 
verfugung gestellt werden muss, urn beispielsweise eine 
Schaumbildung abklingen zu lassen, die GefaSe einer 
inspektion zu unterziehen oder eine anderweitige 
Gefafibehandlung auszufuhren. Die erf indungsgemafie 
Ausgestaltung bietet somit die Moglichkeit, ein Gefafi uber 
eine langeren Weg (bei ansonsten gleicher Zeit) zu 
inspizieren als dies eigentlich mit der MaschinengroSe 
maglich ist (z.B. Rotieren und Inspizieren im gleichen 
Karussell) . 
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weitere Abwandlungen der erf indungsgemaSen Vorrichtung sxnd 
moglich; so kann beispielsweise die mehrfach zu 
durchlauf ende Strecke 16 annahernd den gesamten Dmlaufweg 
des umlaufforderers 2 einnehmen, wenn die Auslauf station 10 
an der in der Figur linken Seite der Einlauf station 5 
vorgesehen wird. Die Anzahl der Forderplatze kann verandert 
und an den Bedarf angepasst werden. Die mehrfach auf der 
gleicnen umlaufbahn zu durchf ahrende Strecke 16 kann 
beispielsweise auch fur einen Dreif achdurchlauf ausgelegt 
werden, wobei die xnechanisch gesteuerte Beschickung 
beispielsweise dadurch erreicht wird, dass nur jeder drxtte 
F6rderplatz auf dem Karussell beschickt und, um zwex 
Forderplatze versetzt, nur jeder dritte F6rderplatz an der 
Auslaufstation wieder entleert wird. Die Einlauf- und die 
Auslauf station konnen zum Beschicken und Entleeren xm 
gleichen Takt ausgebildet sein, wenn sich Einlauf stelle 7 
und Auslauf stelle 14 in einem einer gerade Anzanl von 
F6rderplatzen 3 entsprecbenden Abstand zueinander befinden. 
ScnlieSlich kann die versetzte Bescnickung und Entleerung 
auch durcb steuerungstechnische Mafinahmen sicbergestellt 
werden, wenn auch unter erhohtem Auf wand. 

So konnen beispielsweise Ein- und Auslauf sternrader mit 
steuerbaren Greiforganen zum Einsatz kommen, deren 
Teilungsabstand mit dem Teilungsabstand des Karussells 
ubereinstimmt, wobei jedoch jedes einzelne Greiforgan 
selektiv mittels einer Steuerung aus einer Of fnungsstellung 
in eine Zugrif f sstellung und umgekehrt durch zeitgenaues 
Ansteuem von Betatigungsorganen, wie pneumatische 
Stellzylinder oder dgl. uberfuhrbar ist. Diesbezuglich wxrd 
auf den vorhergehend genannten druckschriftlich bekannten 
Stand der Technik verwiesen. In Verbindung mit Sensoren, 
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\ „istem und Brebetellungsgebern - ^"J^T 
aie Steuerung den Burcblauf Jedes eiuzelnen GefaSes durcb 
die Mascbine verfolgen (Positionsverfolgung, und xn 
Langigkeit der gew.nec.ten anzabl von — -'^> 
KaJLll den zugriff Oder die *reigabe der Grexf- Oder 
H^eorgane an den stemradem und/oder dea, Karuesell 
einzeln zeit- nnd etellungegenau auslflaen. 

zum antreiben der Einteilscbneoke 9 kann ein 
Steuerung bedarfaweise aktivierbarer sntrieb, z. B 

Oder servomotor vorgeseben werden der « — 
^ anlauft, wenn de* Binlauf sternrad 6 exn GefaS 
zugefuhrt werden soil. 

Eln Mebrfacburclauf eines Oera.ee auf de*. 
auob in verbindung It vollig konventionellen. ledxglxob 
^ufnabrcetascben fur die GefaSe aufweisenden Ein- und 
Aurnam Teilungsabstande konnen 

Auelanfsternradem erfolgen. Dxe T " lun 9 
aabei mit denen dee Karuseelle uberernetr-en. Be sxnd 
Xediglicb an der radial auSeren Seite der Sternrader excb 
bis sum Karuesell eratreekende EObrungen vorzuseben. 
ein radialee weggleiten der Gefa.Se verbindern. Im 

racial inner en Seite 
Auslaufbereich 14 ware dann auf der radial inn 

* e r Forderplatze 3 des Karussells eine ortsfest 
"lilxonxerte aber individuell ansteuerbare weicbe bzw. em 
Kurzes Kurvenstuok vorzueehen. das kurzzeitig xn dxe 
™ £b l einee GefaBea 4 in Kiobtung zu» xuslauf s t ernrad 
rr=b«enkbar ist. wenn das Gefa* die 
von ttulaufen binter eiob bat und von. Auslauf eternrad 
abgefuhrt werden soil. 
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p at ent anspriiche 



1 verfabren » Hansen von Gegenstanden. wie Gef aSe (4) . 
' insbesondere Flaschen. wobei die GefaSe (4) an einer 
Einlaufstation (5) an einen ™iauf f6rderer (2, ubergeben, 
vom omlaufforderer (2) surest an einer Auslauf station 
(10) und wieder an der Einlauf station (5) vorbei zur 
auslaufstation (10) gefardert und frubestens beim zweiten 
Brr eicben der Auslaufstation (10. aus dem ualauf forderer 
(2) entfernt warden, wobei eine Strecke (16) m 
F 6rderrichtung (A) zwischen der Einlaufstation (5) und der 
Auslaufstation (10) mebrfach durohlaufen wird. 

2 .verfabren nacb Anspruch 1. dadurcb gekennz.icbnet das s die 
Strecke (16) zweifacb durcblaufen wird und dass be, ^ 
mdauf des ualauffarderers (2) in der Einlauf station (5) 
„ur jeder zweite Farderplatz (3) au£ dem u»lauf Krderer 
(2, besetzt und in der Auslaufstation (10) nur jeder 
z weite Earderplatz (8) . gegenuber der Einlaufstation (5, 
„ einen Farderplatz (3) versetzt, entleert wird. 

3 verfabren naob Ansprucb 1 Oder 2, dadurcb gekennzeicbnet . 
' dass in der mehrfach durcblaufenen Strecke (16) zwxscben 

der Einlaufstation (5) und der Auslaufstation (10) erne 
Bebandlung des Gef&fies (4) erfolgt. 

v. »„.„^,,r-h 3 dadurcb gekennzeicbnet, dass die 

4 verfahren nacb Ansprucb 3, aauura » 

. n,fses B (4) bei jedem Durcnlauf 

Behandlung des glerchen Gefases l») "= 

der Mehrfacbdurchlauf-Strecke (16) erfolgt. 

5 verfabren nacb einem der Ansprucbe 1 bis 4. dadurcb 

' gekennzeicbnet, dass die mebrfach durcnlauf ene Strecke 
(16) kurzer 1st als die halbe omlaufstrecke des 
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Umlaufforderers (2) und dass die GefaSe (4) nach dem 
Binlauf zunachst diese kurzere Strecke (16) durchlaufen. 

e.Vorrichtung zum Handhaben von Gegenstanden, wie Gefafie (4), 
insbesondere Flaschen, mit einem Umlauf forderer (2) , an 
dem eine Einlauf station (5) und eine Auslauf station (10) 
angeordnet ist, wobei die Strecke (16) in Forderrichtung 
(A) zwischen der Einlauf- und der Auslauf station (5,10) 
als Mehrfachdurchlauf-Strecke (16) ausgebildet ist. 

v.vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass 
bei einem Umlauf des Umlaufforderers (2) durch die 
Einlaufstation (5) nur jeder zweite Forderplatz (3) des 
umlaufforderers (2) beschickbar und durch die 
Auslaufstation (10) nur jeder zweite Forderplatz (3) des 
Umlauf fdrderers (16), urn einen Forderplatz (3) gegenuber 
der Einlaufstation (5) versetzt, entleerbar ist. 

e.vorrichtung nach Anspruch 6 Oder 7, dadurch gekennzeichnet, 
dass der TJtnlauf forderer (2) eine ungerade Anzahl 
Forderplatze (3) aufweist. 

g.vorrichtung nach einem der Anspruche 6 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Mehr f achdurchlauf - Strecke (16) 
eine Lange aufweist, die weniger als der Halfte der Anzahl 
der Forderplatze (3) des Umlaufforderers (2) entspricht. 

lo.vorrichtung nach einem der Anspruche 6 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Auslaufstation (10) in 
Forderrichtung (A) hinter der Einlaufstation (5) und 
unmittelbar benachbart zur Einlaufstation (5) angeordnet 
ist . 
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angeordnet ist. 

~„,v, in dadurch. gekemxzeichnet , dass 
10 vorrichtung nach Anspruch 11, «auro a 

^ligsn, saitlicn fceafcstandeten Beaton von 
parametern ist. 
13 Vorric fctun g nacn ains* dsr ansprAcna 6 bis 12 dadurcn 

des omlauffSrderars (2) aufwaisan. 

14 .vo~icn t ung nac* sins, da, « 

^.nnzaicbnet. dass dia Elnlaufstat.on (5, aina 

:r«r^-,™ <» — — — — 

(b) bringbar sind. 

15 .Vo«icb t ung nac* aina* da, — • "-J^"* 

Rus lanfstam (12) anfweist, desssn wx 

in ainan. Teilungsabetand (b) angaordnat sxnd d 

w der F6rderplatze (3) das 

doppelten Tailnngsabstand (a) aer .or 

Dnaaufforderers (2) entspricht. 

16 .vorricn t ung nach sins* dar ansprucb* ^ ^ 
gekannzaiohnat durch ainan von sxnsr S"*" 1 " 
LscbicKtan sinXaufstam (*, . sin Ka^ssalX (2) «t 
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slner nngeraden Anzahl FSrderpiatse (3) . einen 
auslaufstexn ,12, und eine. Prufeinrichtung ,17). wobe. 
der Auslaufstem (la) in Forderricbtung ,A> 
zum Binlaufstem «) angeordnet 1st. dem 
Binlauf- und dem Auslaufstern (6, 12) erne 
Boppeldurcalauf- Strecfce ,16) gebildet 1st, an der die 
JLinricbtung ,17, angeordnet 1st, und wobei ber 
^lauf des Karussells ,2, dure* den Einlaufetem (6) 
-jeder aweite F6rderplat Z (3, des Karussells (2, 
L=bi<*»ar und durcn den auslaufstern ,12, nur 3 eder 
sweite FArderplats ,3, . gegenuber den Einlaufstem ,6, 
„ elnen F6rderplats versetzt, entleerbar 1st . 
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Zusammenf assung 



Es wird ein verf anren und eine Vorrichtung zum Handhaben 
von Gegenstanden, wie GefaSe, insbesondere von Flaschen 
beschrieben, bei der auf konstruktiv einfache Weise und xn 
kompakter Bauart eine Verlangerung des F6rderweges mSglxch 
1st. zu diesem zweck werden die GefaJSe an einer 
Einlauf station an einen TMLauf f orderer ubergeben, der sie 
zunachst an einer Auslauf station vorbei und wieder zur 
Einlaufstation, dann an der Einlauf station vorbei und 
wieder zur Auslauf station fordert, wobei fruhestens bexm 
zweiten Erreichen der Auslauf station die GefaSe aus dem 
Utalaufforderer entfernt werden, wobei sich in 
Forderrichtung zwischen der Einlaufstation und der 
Auslauf station eine Mehrf acbdurcnlauf -Strecke ausbildet. 



